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MONTAZNI KUFR
RS 341 SO0

Sada néfadi pro samostatnou montéz koncovek
na flexibilni pfipojovaci hadice
typu RS 341S00

z nerez oceli AlSI 316L
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Spole¢nost Witzenmann Opava s. r. 0. nabizi
jednoduché FeSeni pro samostatnou montéz
koncovek na vysoce ohebné hadice RS 341
S00. Zadné svafovani ani pajenil Montazni
systém RS 341 SO0 je moderni produkt spliuijici
nejnovéj§l trendy v oblasti flexibilniho pFipojent
a vedeni plynnych & kapalnych médii rdznych
charakterd, jehoz nejvé&timi vyhodami jsou
mimo jiné vysokd flexibilita, dlouhd Zivotnost,
vysokd funkénost, snadnd manipulace, efektivni
hospodareni s danym spojovacim materidlem
a zejména moznost rychlého feSeni formou
vyroby flexibilniho pfipojeni pro vétsinu
spotfebi¢d, armatur a jinych agregétd v dany
¢as a na daném misté.

Hadice RS 341 SO0 je celokovové hadice s pa-
ralelni prstencovou vlnou zhotovend z nere-
zavéjici austenitické oceli AISI 316L (DIN EN
1.4404), kterd je uréend jako pruzné pripojenf
pro rozvody zemniho plynu, svitiplynu, propan-
butanu, koksdrenského plynu a bioplynu,
topného oleje, pitné i uzitkové vody, stla¢eného
vzduchu, pdry a jinych neagresivnich médii do
provozni teploty 250°C (samostatnd hadice do
+600°C). Jiné média je potfeba konzultovat
s vyrobcem. Hadice RS 341 SO0 lze poutit ve
vdech oblastech za predpokladu dodrzeni
parametrd souédsti véetné ,Tabulky odolnosti”
Priloha B- kovové hadice 301CZ Witzenmann.

Montézni systém RS 341 SO0 se sklddd z montéZniho kufru obsahujictho ndfadi a spotfebniho materiélu,
potfebnych pro vyrobu kompletnich hadic s koncovkami a flexibilnich hadic RS 341 SO0 s paralelni
prstencovou vinou z nerez oceli AlSI 316L nebo AISI 316 Ti ve sv&tlostech DN 08, DN 12, DN 16, DN
20, DN 25 bez barevnych povlakd s nejlepsi flexibilitou na trhu! Montdzni kufr obsahuje Gderovy lis,
fezdk a dvé svorky: jednu na hadici DN 12 (matice G1/2”) a DN 16 (matice G 3/4") a druhou na hadice

DN 20 (matice G1“) a DN 25 (matice G1 1/4”).

Kufr obsahuje na kaZzdou svétlost 10 ks matic

z niklované mosazi CW 614N véetné t&sné&ni TEMASIL a zaji$fovacich svérnych krouzkd z materialu AlSI
304 (4 svétlosti po 10 ks). Veskery montézni materidl je uréen pro universdlni pouziti na vy$e uvedend

média.




mm m TECHNICKE PARAMETRY

Jmenovité svétlost _ DN & 8 12 16 20 25

Vnitini promér hodice (i mm® 85 12,5 16,3 20,7 25,8
Vngjéi promér hodice S mm® 12,0 16,6 21,4 26,5 37
re i mm® 15 20 25 30 35
, Borm 38 = 18 1 14 &g
Teplotni rozsah (pou . odi e | -270 az + 600
Pripojovaci zévity 1O ’ G®m G3/8° - G1/2 = G3/4 G1"  G11/4"

m®E TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

Kufttkovy montézni systém RS 341 SO0 je vyrdbén v souladu s platnymi normami a pfedpisy.
Ohebné hadice RS 341 SO0 jsou schvdleny pro plynnd paliva dle CSN EN 437:1996, topny
olej, potraviny a pokrmy, vodu, stlaéeny vzduch, péru a jiné neagresivni tekutiny.

Udaje o notifikovanych a autorizovanych osobdch
podilejicich se na posouzeni shody:

Notifikovand osoba &.1299; Technicky skd3obny Ustav
Piestany, Krajinsk& cesta 2929/9, 921 24 Piesfany -
certifikét &.:02412/104/1/2001.

Autorizovand osoba CIS 07/1998; Vyzkumny Ustav
zvara&sky, Racanskd 71, 832 59 Bratislava - certifikét
¢.:4201A/03/0010/1/C/CO07.

Notifikovand osoba ¢.1015; Strojirensky zkudebni Ustav ,
s.p., Hudcova 56b, 521 00 Brno — ES zprdva o shodé ¢.:
30-3530/H.

Zdravotni Ustav v Praze, Jasminova 2905/37, 10600
Praha10 — certifikét CL-HL-P/136-141/211-27/2005.

Notifikovand osoba &€.1017; TUV CZ s.r.o., Novodvorské
994, 142 21 Praha4 — certifikat €.:666/90/05/AW/IC/T
a certifikét €.:7/90/06/AW/IC/T.
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mm e MONTAZ

Tvarovatelné vysoce ohebné hadice montdzniho systému RS 341 SO0 je
mozZno ohybat & jinak tvarovat dle individudlntho pozadavku s ohledem na
dodrzeni parametrd hadice. Pred vlastni montdzi je nutno nejprve potreb-
nou hadici vyrobit.

Struény technologicky postup vyroby kompletni tvarovatelné hadice s mati-

cemi:

1. Nejprve je potfeba naméfit potfebnou délku hadice véetn& ohybd
a k celkové délce pFidat dvé viny (1x vlna pro vytvofeni dosedaci plochy
na kazdém konci hadice).

2. Pomoci trubkového fezdku oddélime naméfenou délku hadice takovym
zpUsobem, Ze trubkovy fezdk nasadime na hadici tak, aby fezaci noz
(koleeko) zapadl mezi paralelni viny, dotdhnutim zdvitového kolecka
dotlagime ndZ az na povrch hadice. Otédéenim trubkového fezdku okolo
hadice a dal$im dotlad¢enim noZe na hadici, hadici odfezeme. Pozor! Je
potreba dbdt na dosazeni bezdefekiniho resp.hladkého fezu (bez otfept
a bez deformaci), ktery je doleZity pro vytvofeni dobré kvality dosedaci
plochy pro tésnénil Pokud neni mozno dosdhnout fezu bez otfepd, je
potteba vyménit Frezné kole¢ko trubkového Fezdku za nové. Pri
manipulaci dbédme bezpeénostnich opatfeni, aby nedoslo ke zranéni.

3. Na hadici nasadime pfisludnou pfevle¢nou matici popt. prevleény vnéisi
z4&vit ve sprévné smérové orientaci a konec hadice vlozime do
odpovidajictho otvoru jedné ze svorek tak, aby na stran& svorky bez
vybrdni vyénivala jedna volnd vina uréend pro rozlisovéni resp.vytvofeni
dosedaci plochy.

4. Poté svorku zasuneme do uréeného vybrdni lisu tak, aby jedna volnd
vina byla umisténa proti Gderové &asti Gderového lisu.

5. Nyni n&kolika Gdery pohyblivou &dsti lisu, rozlisujeme posledni volnou
vinu tak, abychom vytvofili rovné ploché pfirubové osazeni, které slouzi
joko dosedaci plocha pro t&snéni a pripadny protikus. Pro kvalitni
vytvoreni t&snici plochy je ddlezité pti vykonu rozlisovani pfidrzet trubku
tak, aby pomysInd osa trubky splyvala s pomyslnou osou lisu. VytvoFend
dosedaci plocha musi byt hladkd, bez defektd a kolmd na osu trubky.
P¥i manipulaci dbdme bezpeénostnich opatteni, aby nedoslo k zranéni.

6. Za rozlisovanou vinu nasuneme pfisluiny zajidfovaci svérny krouzek
a uzavieme [ej. Zabezpeé&ime tak matici proti svle¢eni z hadice.

7. Matici pfesuneme na konec hadice a opaénou stranu hadice upravime
stejnym zpsobem jako v bodech 3, 4, 5 a 6.

8. Do obou matic vlozime pfisluiné t&snéni a hadice je pfipravena na
montdz. Pozor! Nikdy neprovadéjite montdz hadice bez pouiiti
pfislu§ného prilozeného tésnéni Temasil

Montaz tvarovatelnych ohebnych hadic montdzniho systému RS 341 SO0 se
provadi nadroubovdanim pfislu§ného koncovkového Sroubeni na pfislugny
vyvod rozvodu a spotfebice za poutziti t&snicich materidald. V misté pFipojeni
je nutné zkontrolovat kvalitu dosedacich ploch pro spolehlivé dosednuti
tésnicich ploch a t&snénil

Je nezbytné, aby pfi instalaci zmin&né hadice bylo voleno takové umisténi,
které zabezpedi, Ze nedojde za pfipadného provozu k jakémukoliv
poskozen/ flexibilntho vedeni. V z4ddném pfFipadé nesmi byt hadice vedena
misty, kde by mohla byt vystavena pfimému plameni nebo teploté mimo
rozsah pracovnich teplot!

UPOZORNEN

Pripojeni spotfebi¢e nebo jiného zafizeni pomoci tvarovatelnych vysoce
ohebnych hadic montézniho systému RS 341 SO0 mize provédét pouze
kvalifikované organizace vlastnici k t€mto Gkondm patfiéné opravnéni. Pri
manipulaci se viemi souc¢dstmi je treba dbdt zvySené opatrnosti, aby
nedoslo k Gjmé na zdravil

V probé&hu montéze nebo manipulace s tvarovatelnymi vysoce ohebnymi
hadicemi montdzniho systému RS 341 SO0 je nutno zabezpedit, aby hadice
nebyla vystavena tahu, krutu, odirdni, seknuti & jinému mechanickému -
namdhdni. Mechanickym poskozenim hadice zanikd zéruka, kterd je
poskytovdna ve |hoté 24 mésico.
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Sada montazni RS 341 S00 bez matic

1x lis, 1x rezak, 1x svorka na hadice DN 12-16
1x svorka na hadice DN 20-25

Sada montazni RS 341 SO0

1x lis, 1x fezdk, 1x svorka na hadice DN 12-16
1x svorka na hadice DN 20-25, 4x 10ks matic

Hadice RS 341 SO0 DN12
Hadice RS 341 SO0 DN16
Hadice RS 341 SO0 DN20
Hadice RS 341 SO0 DN25

|Siie e o e = — =
MATICE - SADA (matice+tésnéni+zajistovaci kr
Matice G1/2" DN12 niklovana - baleno po 10 ks
Matice G3/4" DN16 niklovand - baleno po 10 ks
Matice G1" DN20 niklovana - baleno po 10 ks
Matice G1 1/4" DN25 niklovand - baleno po 10 ks

VNEJSI ZAVIT - SADA (vnéjsi zavit+tésnéni+zajisfovaci krouzek)
Vnéjsi zavit G1/2" DN12 niklovana - baleno po 10 ks
Vnéijsi zavit G3/4" DN16 niklovana - baleno po 10 ks
Vnéjsi zavit G1" DN20 niklované - baleno po 10 ks

SADA RS001

SADA RS341

Lo cu |
HVO12RS41E / 378243E
HVO16RS41E / 378244E
HVO20RS41E / 378245E
HVO025RS41E / 378246E

ouzek)

MATICE DN12
MATICE DN16
MATICE DN20
MATICE DN25

SROUBE DN12
SROUBE DN16
SROUBE DN20

Vnéisi zavit G1 1/4" DN25 niklovand - baleno po 10 ks  SROUBE DN25

VSUVKA

Vsuvka G3/8"x G3/8"
Vsuvka G1/2"'xG1/2"
Vsuvka G3/4"x G3/4"
Vsuvka G1'x G1"

Vsuvka G1 1/4"x G 1 1/4”

VSUVKA

Vsuvka R3/8" - G3/8"
Vsuvka R1/2" - G1/2"
Vsuvka R3/4" - G3/4"
Vsuvka R1" - G1"

Vsuvka R1 1/4" -G 1 1/4"

e B
VSUVKA REDUKOVANA

Vsuvka redukovana G3/8" - G1/2"
Vsuvka redukovana G1/2" - G3/4"
Vsuvka redukovana G3/4" - G1"

Vsuvka redukovana G1" - G1 1/4”
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VSUVKA REDUKOVANA

Vsuvka redukovana R3/8" - G1/2"
Vsuvka redukovana R1/2" - G3/4"
Vsuvka redukovanda R3/4" - G1"

Vsuvka redukovana R1" - G1 1/4”
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VSUVKA REDUKOVANA

Vsuvka redukovana R1/2" - G3/8"
Vsuvka redukovana R3/4" - G1/2"
Vsuvka redukovand R1" - G3/4"

Vsuvka redukovana R1 1/4" - G1”

HK1000020N
HK1000021N
HK1000022N
HK1000023N
HK1000024N

HK1000026N
HK1000027N
HK1000028N
HK1000029N
HK1000030N

HK1000015N
HK1000016N
HK1000017N
HK1000018N

HK1000032N
HK1000033N
HK1000034N
HK1000035N

HK1000010N
HK1000011N
HK1000012N
HK1000013N



